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Verarbeitungshinweise

Fiir die Glasverklebung mit UV-hértenden Klebstoffen

1. Werkstoffauswahl (Eignung des Klebstofftyps beachten):

Mit der Wahl des Werkstoffes und der daraus resultierenden Klebstoffauswahl (siehe Punkt 3) ergeben sich unterschiedliche
Festigkeitswerte der Verklebung. Technische Daten zur Festigkeit usw. finden Sie auf Seite 232

Alle Angaben beziehen sich auf transparente, UVA-Licht-durchléssige Floatgléser. Problemlos zu verkleben sind klares Floatglas,
Spiegel (auf der Sichtseite), vorgespanntes Glas (ESG) und Drahtspiegelglas. Sondergléser kinnen zu schlechteren Festigkeitswerten
fiihren, bzw. sind nicht zu verkleben. Prablematisch sind alle strukturierten Glaser wie Ornamentglas, Drahtglas, sandgestrahlte Gléser
und satinierte Gléser. Die Durchlssigkeit von UVA-Strahlen ist abhéngig von der Glasdicke und der Farbintensitiit des Glases.
Achtung: Gldser mit hoher UV-Absorption wie Verbundsicherheitsglas (VSG), Farbglas kénnen mit herkémmlichen UV-Klebstoffen nicht
verklebt werden. Hierfiir eignen sich ausschlieRlich die hoch lichtempfindlichen Bohle Kliebstoffe Verifix HV 770 oder , Lamifix“.
Weitere Hinweise: Je glatter die zu verklebenden Oberflachen und je diinner die Schichtdicke des Klebstoffes, desto fester und belast-
barer ist die Klebeverbindung.

Bei der Verklebung Glas/Metall hat sich in umfangreichen Testreihen Edelstahl als besonders gut geeignetes Material herausgestellt.

2. Vorbehandlung der Klebefiichen

2.1. Reinigung

- Die zu verklebenden Oberflachen miissen absolut sauber, fettfrei und trocken sein (trennmittelfrei).

+ Fiir die UV-Verklebung geeigneten Reiniger benutzen (ohne Tenside oder Trennmittel).

- Herkémmliche Glas- oder Haushaltsreiniger sind in den meisten Fallen ungeeignet.

- Empfehlung: Bohle Spezialreiniger fiir Glasverklebungen Art. Nr. BO 51 079 10 oder alternativer IP-Reiniger (evtl. in Verbindung mit
feiner Stahlwolle).

2.2. Erwérmung

- Klebstoff und zu verklebende Teile mii R peratur haben.

- Um eine hohe dauerhafte Stabilitit der Klebeverbindung zu gewahrleisten, ist es unerlésslich, die Werkstiicke vor der Verklebung zu
erwidrmen, damit auch evtl. nicht sichtbare Restfeuchtigkeit (Kondensat) riickstandsfrei entfernt wird. Alle zu verklebenden Teile lang-
sam und gleichm&Big erwarmen, um Spannungsschéden in der anschlieRenden Verklebung zu vermeiden.

- Temperatur: ca. 30°C iiber der Raumtemperatur

- HeiBluftgerét oder Fiin benutzen.

Bei Nichtbeachtung kinnen erhebliche, evtl. nicht sofort wirksame Festigkeitsverluste entstehen, die zum Bruch der Klebeverbindung
fithren.

2.3. Pyrosil® Oberflachenvorbehandlung

- Durch eine zusitzliche Vorbehandlung problematischer Klebeoberflachen mit der PYROSIL®-Technik erreichen Sie eine dauerhaft
hohe Zugscherfestigkeit sowie eine héihere Feuchtigkeitsresistenz der Klebeverbindungen. Besonders wichtig bei hochbelasteten
Glas/Metall Verbindungen.

3. Klebstoffauswahl

Je nach Anforderung an die zu verklebenden Materialien sowie die Belastung und Verwendung der Klebeverbindungen sind verschie-
dene UV-hértende Bohle Klebstoffe zu empfehlen.

Besondere Hinweise:

Verbindungen Glas/Metall: Fiir hochfeste Verbindungen ist nur der mittelviskose Bohle UV-Klebstoff Verifix MV 750 oder B-682-T

zu verwenden.

Verbindungen Glas/Glas: Bei der Planung und Ausfiihrung von Ganzglasobjekten sollte immer eine ,geschlossene” (d.h. sich selbst sta-
bilisierende) Konstruktion (s. Abb.) angestrebt werden, um eine hichstmégliche Stabilitat zu erreichen. Elastische Klebstofftypen wie
Typ B-678-0, B-690-0 sind nur in ,geschlossenen” Konstruktionen einzusetzen. Sollte eine ,offene” Konstruktion aus Design-Griinden
ausdriicklich gewiinscht sein oder lasst sich keine konstruktive Anderung erreichen, so sind nur die Klebertypen Verifix LV 730, B-665-0,
Verifix HV 770, Verifix MV 750 oder B-682-T fiir hochfeste Verbindungen einzusetzen.

offene Konstruktion geschlossene Konstruktion
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4. Fixierhilfen

Fiir die sichere Aushartung von UV-Klebstoffen ist es unerlasslich, die Kiebeteile gegen Schwingungen und Verrutschen zu fixieren. Dies
wird durch die Verwendung geeigneter Fixierhilfen aus dem VERIFIX Produktprogramm wesentlich vereinfacht. Inr Anwendungsberater
informiert Sie Uber weitere Details.

5. Filgen/Klebstoffauftrag
-Vor dem Klebstoffauftrag sind die Werkstiicke auf Passgenauigkeit zu Gberpriifen. Dies geschieht am besten durch probeweisen
Zusammenbau der gesamten Konstruktion (Fixierhilfen verwenden).

. Soliten zwischen dem Erwdrmen der Klebestellen und dem Klebstoffauftrag mehr als 5 Minuten vergangen sein, so ist dieser Vorgang
zu wiederholen.

- Verklebungen sind méglichst in waagerechter Position vorzunehmen, senkrechter Auftrag des Klebstoffes kann evtl. zu Problemen
fiihren.

- Zuviel Klebstoff reduziert die Festigkeit und fiihrt zu erhdihtem Arbeitsaufwand fiir das Entfernen der Klebstoffreste.

- Exakter und wirtschaftlicher Klebstoffauftrag wird durch die Verwendung geeigneter Dosierhilfen erreicht.

5.1 Klebstoffauftrag VOR dem Zusammenfiigen
Mittel / Hochviskoser Klebstoff (Verifix MV 750, Verifix HV 770 und B-682-T) wird vor dem Zusammenfiigen der Teile raupenféirmig auf-
getragen.
Bei Flachenverklebungen wird Klebstoff immer vor dem Zusammenfiigen der Teile aufgetragen.

- Bei horizontaler Verklebung entsteht durch gleichmaRiges, vorsichtiges Absenken des Werkstiickes eine blasenfreie Verklebung.

- Das Eigengewicht der Klebeteile reicht zur Verteilung des Klebstoffes Uber die gesamte Klebeflache aus.

5.2 Klebstoffauftrag NACH dem Zusammenfiigen
Niederviskoser Klebstoff (Verifix LV 730 und B-665-0) kapilliert von selbst in die Klebefuge. Daher kiinnen die zu verklebenden Teile in
ihrer Endposition zusammengefiigt werden, bevor der Klebstoff aufgetragen wird.

- Achten Sie darauf, bei mehrteiligen Objekten die Klebestellen immer nacheinander (nicht gleichzeitig) abzuarbeiten.

-Um eine optimale Verteilung der Klebstoffe zu erreichen, sollten die Klebeteile vor der Aushartung nochmals leicht angehoben und
wieder abgesetzt werden (Klebespalt vergréBern und wieder verringern).

6. Aushérten (Belichten)

Die Belichtung erfolgt in 2 Arbeitsschritten:

1. Bei der Voraushértung wird die Arbeitsfestigkeit (ca. 30% der Endfestigkeit) erreicht. Dies ermdglicht die problemlose Entfernung
eventueller Klebstoffriickstdnde auBerhalb der Klebeflache.

2. Nach der Endaushértung ist die volle Funktionsféhigkeit und Belastbarkeit der Klebeverbindung erreicht.

- Geeignete UV-Belichtungsleuchte verwenden: Die Lampe darf nicht kleiner/kiirzer als die Klebekante sein, um Spannungen durch
ungleichméRige Belichtung zu vermeiden.

- Wihrend der Belichtung (Aushértung) Lampe in geringstmdglichem Abstand zur Klebeflache positionieren,

- Werkstiicke keinesfalls bewegen oder Schwingungen aussetzen (Fixierhilfen verwenden).

- Voraushértung je nach Lampentyp zwischen mindestens 10 Sekunden bis ca. 2 Minuten.

- Evtl. Fixierhilfen entfernen und Werkstiicke von etwaigen Klebstoffriicksténden reinigen (Bohle Spezialreiniger, Glasschaber oder

Stahlwolle Feinheit 00).

- Endaushértung vornehmen: je nach Lampentyp zwischen mindestens 60 Sekunden bis. ca. 5 Minuten.

- Eine iiberlange Belichtungsdauer hat keinen negativen Einflu auf die Qualitét der Klebeverbindung, ein positiver Effekt wird jedoch
auch nicht erreicht.

- Alle Bohle Belichtungsleuchten sind mit UV-Filterscheiben ausgeriistet um Schadigungen der Augen und der Haut etc. zu vermeiden.

- Zu lhrer eigenen Sicherheit soliten Sie jedoch geeignete Arbeitsschutzmittel verwenden, z.B. Art. Nr. BO 50 078 10 Schutzbrille mit UV-
Filter und BO 50 075 10 Einweghandschuhe.
(Die Verwendung von geeigneten Arbeitsschutzmitteln bei Einsatz von UV-Lampen wird von der Berufsgenossenschaft empfohlen).

7. Probeverklebungen
Bei Unsicherheit iber ideale Klebe-Voraussetzungen grundséatzlich Probeverklebung durchfiihren:

- Werkstiick geméR den 0.g. Hinweisen verkleben.

- AnschlieBend Werkstiick iiber Nennbeanspruchung hinaus belasten, z.B. durch Schldge, Verkantung oder ruckartige Bewegungen,
ggfs. durch Zuhilfenahme von Werkzeugen (Zange etc.)

- Méglichst bis zur Materialverformung/Bruch belasten, um die Belastungsgrenze festzustellen.

- Bei Problemen, Zweifeln iiber bestimmte Verklebungsméglichkeiten oder weiteren Fragen stehen Ihnen die Bohle Anwendungsberater
jederzeit zur Verfiigung!

Haftungsausschluss: Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche
erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise. Die Beratung befreit Sie nicht von einer eigenen Prilfung
unserer aktuellen Beratungshinweise und unserer Produkte im Hinblick auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unserer Produkte und der aufgrund unserer anwendungstechnischen Beratung von lhnen
hergesteliten Produkten erfolgen auBerhalb unserer Kontrolimiglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in lhrem
Verantwortungsbereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach MaBgabe unserer jeweils aktuellen Allgemeinen Verkaufs- und
Lieferbedingungen.
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